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PRIMER DP4000
D8501 G1 / D8505 G5 / D8507 G7

Descricao do Produto

Os Primers DP4000, foram concebidos com a tecnologia mais avancada e sdo utilizados para otimizar o
processo de aplicacdo quando usado em associacdo com Envirobase High Performance, GRS Deltron.
Possui uma qualidade final excelente nhum processo Umido sobre Umido com o qual se conseguem
beneficios idénticos aos obtidos com os primers lixaveis. As excelentes propriedades de aplicacéo e o
tempo de espera para aplicar o acabamento, constituem as principais caracteristicas deste produto.

Devido as excelentes caracteristicas de aderéncia do DP4000, ndo € necessério lixamento sobre
cataforeses, o que permite um rapido processo de reparacdo em painéis novos. DP4000 pode ser
repintado diretamente apds 15 minutos ou até 5 dias sem necessidade de realizar um lixamento prévio.
As pecas novas podem ser tratadas com o primer e guardadas até ao momento da aplicagdo do
acabamento em conjunto com o resto do veiculo.

As suas excelentes caracteristicas de aderéncia e anticorrosivas significam que nas areas de cataforeses
em que se tenha atingido o metal, ndo € necessario o uso de primers anticorrosivos antes de aplicar o
DP4000.

Composicéao Basica
Primer acrilico poliuretano, a base de resina acrilica, pigmentos ativos e inertes (cargas), aditivos, solventes
aromaticos e alifaticos.

Produtos Relacionados / Aditivos
ENDO010 — Endurecedor Médio PPG
D807 — Diluente Médio

PPG-3402 — Aditivo Flexibilizante
PPG 6402 — Promotor de Aderéncia para Plastico

Preparacédo da superficie/ substrato

DP4000 pode ser aplicado numa vasta gama de substratos, incluindo:

- Cataforese previamente preparada (ndo é necessario lixar).

- Areas de aco nu até 10 cm de diametro sem necessidade de aplicar um primer anticorrosivo.

- Ago galvanizado lixado a fundo em que o metal tenha ficado descoberto numa area de até 10 cm de didmetro.
- A¢o zincado para zonas lixadas a fundo em que o metal tenha ficado a descoberto até 10 cm de diametro.

- Aluminio e ligas para zonas lixadas a fundo em que o metal tenha ficado a descoberto numa area de até 10cm
de diametro.

- Pinturas antigas e superficies originais lixadas com P320 ou mais fino.
- GRP e fibra de vidro P120/P240/P320
- Massas poliéster P120/ P240/P320

Nota: Para areas de metal superiores a 10 cm de diametro, areas particularmente vulneraveis a corrosao ou
areas em que é dificil obter uma espessura suficiente da pelicula, recomenda-se a aplicacdo de um primer
anticorrosivo para garantir a maxima protecdo antes da aplicacdo do DP4000 D8501/5/7.
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Limpeza
Antes de efetuar a preparacao, lavar todas as superficies a pintar com agua e sabao. Enxaguar e deixar secar
antes de desengordurar com um produto de limpeza de substratos PPG adequado.

Certificar-se de que todos os substratos estao totalmente limpos e secos antes e depois de cada fase de
preparacdo. Limpar imediatamente a superficie do painel utilizando um pano seco.

Catalise e/ou diluicéo

Proporcéo de Mistura

Ik
D8501 /05 /07: 2 partes
Proporcéo de ENDO010: 1 parte
misturaem D807: 0,5- 1 parte
volume.

U 16 — 18 Segundos no Copo FORD 4.

Viscosidade
de aplicacéo a

25°C:
25°C
CANCGB
(‘;3 1 hora
Vida util da
mistura:

Processo de aplicacéao

* Pistola HVLP
)ﬁ Bico 1,2 a 1,3 mm:

Pistola: Presséo: 1,7 a 2,0 bar / 25 a 30 PSI

—; :’_)
c;k 1 a 2 passadas

Aplicar uma de méo simples ou uma simples seguida de uma deméo completa de 25-35

NUumero de micras.
Demdos:  Aplicar até conseguir um acabamento uniforme. Nao aplicar deméos espessas.

h RTZ Antes do acabamento: 15 minutos.
Tempo de
Evaporacéo:
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Secagem ao ar 25°C

Minimo: 15minutos.
Méaximo: 5 dias sem lixamento.

Limpar antes da aplicacdo do acabamento se o intervalo entre as duas operacdes exceder 8
horas. Recomenda-se uma lixamento suave e a pré-limpeza se a peca for guardada mais de
3 dias antes da aplicacdo do acabamento.

Em pequenas aplicacdes, recomenda-se forcar a secagem do aparelho até 60°C durante 30
minutos ou com infravermelhos.

Depois de arrefecido, lixar com P400 / 500 antes da repintura.
Acabamento: GRS Deltron e Envirobase HP

Normalmente DP4000 néo necessita de lixamento e pode ser pintado diretamente.

Se aparecer sujidade, recomenda-se a realizacdo de uma lixamento muito suave apos a
primeira camada de Envirobase High Performance utilizando P800 com uma esponja depois
de forcar a secagem, se necessario.

Alternativas do processo original

O DP4000 é especialmente Util para preparacao em série de pecas, deixando-as prontas para
0 processo de acabamento. As excelentes caracteristicas do produto permitem oferecer um
acabamento original sem necessidade de realizar qualquer lixamento.

O DP4000 D8501/05/07 pode ser repintado utilizando as seguintes alternativas:

Tempo de secagem de 15 minutos ou no mesmo dia sem necessidade de lixamento.
Repintura nao lixada até 5 dias ap6s aplicacdo do DP4000 (recomenda-se um lixamento muito
suave e pré-limpeza para prevenir qualquer contaminacéo do processo de pintura resultante
do meio ambiente que afetaria o0 desempenho da camada de acabamento.

DP 4000 pode ser utilizado como primer de enchimento de acordo comas seguintes
recomendacdes:

Misturar e utilizar a regulagem da pistola, tal como indicado no processo principal.

Aplicar 1 demao fina + 2 demaos completas. Obtém-se assim uma espessura da camada de
aproximadamente 100 -110 micras.

Aquecer durante 30 minutos a 60°C (temperatura do metal).
IV onda média Deixar 5 minutos de evaporacao, seguidos de 10 minutos para a cura.

Uma vez esfriado, lixar a seco com lixa P400 ou mais fina.

Proporcdes de mistura para cores Greymatic
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% em G1 G3 G5 G6 G7

pPeso

D8501 100 75 - - -

D8505 -- 25 100 48 --

D8507 -- -- - 52 100
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Espessura do filme e rendimento tedrico

Rendimento Tedrico: 12 m?%I para uma espessura de filme seco de 30 microns.
Nota: na pratica, o rendimento depende de varios fatores, como o formato do objeto, imperfeicdes da superficie,
método de aplicagdo e equipamentos.

PRAZO DE ARMAZENAGEM

Conforme validade informada na etiqueta.

A partir da data de fabricacdo, em local coberto, & sombra, seco e ventilado, desde que a
embalagem néo tenha sido aberta, danificada por acdo quimica, fisica ou outros agentes
externos. A temperatura maxima de armazenagem permitida é de 35°C.

RECOMENDACOES DE SAUDE E SEGURANCA

Numero ONU: 1263

Numero de risco: 33

Cuidado! Produto inflamavel, nocivo por contato com a pele ou olhos, inalacédo ou ingestao.
Para maiores informacdes sobre Saude e Seguranca consulte a FISPQ - Ficha de Informacfes
de Seguranca de Produto Quimico deste material.

ATENCAO: Os produtos destinam-se exclusivamente a pintores profissionais de veiculos, que dever&o consultar
as fichas de seguranca do fabricante antes de uséa-los.

Para mais informacgdes:
Customer Refinish 0800 055 4050 -

PPG Industrial do Brasil Tintas e Vernizes Ltda.
Rod. Anhanguera, Km 106 —

Bairro: Jardim S&o Judas Tadeu —

CEP 13180-900 —

Sumaré — SP — Brasil
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RESUMO DO BOLETIM TECNICO
PRIMER DP4000 D8501/05/07

Catalise e/ou dilui¢do

Proporcéo de Mistura

|:| [l D8501 /05 /07: 2 partes
: il:l ENDO010: 1 parte

mistura em volume: Aplicagdes sobre plasticos flexiveis ou efeitos texturizados, consultar Paint manager.

U 16 — 18 Segundos no Copo FORD 4.

Viscosidade de
aplicacao a 25°C

\%‘3} 20°C — 25°C
5%,

Vida util da mistura: 1 e

Processo de aplicacao

;:é* Pistola HVLP

Bico 1,2 a 1.3mm:
Pistola: Pressédo: 1,7 a 2,0 bar / 25 a 30 PSI

—
c;% 1 passada

Aplicar uma de mao simples ou uma simples seguida de uma deméo completa de 25-35 micras.
Numero de Aplicar até conseguir um acabamento uniforme. Nao aplicar deméaos espessas.
Demaos:

Tempo de
Evaporacéo:
Secagem

Secagem ao ar 25°C
Pronto para repintura: 15 minutos
Scotch Brite e pré-pintura: 3 dias

Lixamento: 5 dias

Antes do acabamento: 15 minutos.

Secagem:

Espessura do filme e rendimento tedrico
Rendimento Teorico: 12 m?/l para uma espessura de filme seco de 30 microns.
Nota: na pratica, o rendimento depende de varios fatores, como o formato do objeto,
imperfeicdes da superficie, método de aplicagcdo e equipamentos.
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PRIMER DP4000
D8501 G1/ D8505 G5/ D8507 G7
18°C 25°C

803/D807 ENDO10

Quantidade D8501/05/07 Endurecedor Diluente*
50ml 41,7 14,1 6,2
100ml| 83,4 28,3 12,4
150ml| 125,1 42,4 18,6
200ml 166,9 56,6 24,9
250ml 208,6 70,7 31,1
300ml 250,3 84,9 37,3
350ml 292,0 99,0 43,5
400ml| 333,7 113,1 49,7
450ml| 375,4 127,3 55,9
500ml 417,1 141,4 62,1
550ml 458,9 155,6 68,4
600ml 500,6 169,7 74,6
650ml 542,3 183,9 80,8
700ml 584,0 198,0 87,0
750ml 625,7 212,1 93,2
800ml 667,4 226,3 99,4
850ml 709,1 240,4 105,6
900ml 750,9 254,6 111,9
950ml 792,6 268,7 118,1

1000ml 834,3 282,9 124,3

* Referencia Paintmanager D807/END010
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PRIMER DP4000
D8501 G1/ D8505 G5/ D8507 G7
18°C 25°C

803/D807 ENDO10

Quantidade D8010/15/17 Endurecedor Diluente*
50ml 36,5 12,4 10,9
100ml| 73,0 24,8 21,8
150ml| 109,5 37,1 32,6
200ml 146,0 49,5 43,5
250ml 182,5 61,9 54,4
300ml 219,0 74,3 65,3
350ml 255,5 86,6 76,1
400ml| 292,0 99,0 87,0
450ml| 328,5 111,4 97,9
500ml 365,0 123,8 108,8
550ml 401,5 136,1 119,6
600ml 438,0 148,5 130,5
650ml 474,5 160,9 141,4
700ml 511,0 173,3 152,3
750ml 547,5 185,6 163,1
800ml 584,0 198,0 174,0
850ml 620,5 210,4 184,9
900ml 657,0 222,8 195,8
950ml 693,5 235,1 206,6
1000ml 730,0 247,5 217,5

* Referencia Paintmanager D807/END010
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